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1. Профессиональные компетенции для выполнения конкурсного 
задания: 

– чтение строительных чертежей; 
– умение обращаться с ручным и электрифицированным инструмен-

том, и оборудованием; 
– осуществление выбора инструмента, оборудования и приспособле-

ния для практической работы; 
– владение способами обработки пиломатериалов; 
–  выполнение соединений методом «плотная посадка» в соответствии 

с чертежом; 
– умение организовать рабочее место; 
–  соблюдение инструкций и требований по охране труда. 
 
2. Описание конкурсного задания (чертежи см. в приложении) 
Участнику конкурса необходимо изготовить журнальный столик в со-

ответствии с чертежом.  
Для изготовления журнального столика применяется три вида столяр-

ных соединений: шиповое, в полдерева, соединение на самонарезающих 
винтах. 

Журнальный столик имеет столешницу овальной формы размером 
640×480 мм со снятой фаской с двух сторон R 10 мм. 

Участник должен предусмотреть крепление столешницы с помощью 
царги на самонарезающих винтах, используя необходимый ручной элек-
трифицированный инструмент. Царги изготавливаются R 25 мм со снятой 
фаской с двух сторон R 10 мм. 

Столик имеет проножку из массива березы диаметром 100 мм и высо-
той 430 мм, которую конкурсанты вытачивают заранее с выбранным само-
стоятельно профилем и привозят с собой на конкурс. Боковые фигурные 
ножки участники изготавливают из доски массива березы размером 
30×200×400 мм со снятием фаски с двух сторон R 10 мм. Высота готового 
изделия должна составлять 540 мм. 

Задание предполагает как ручную, так и механическую обработку с 
использованием современного электрифицированного инструмента. 

Время выполнения конкурсного задания – 6 часов. Материал изде-
лия – береза. 

 
3. Критерии оценки 
Оценивание конкурсного задания осуществляется экспертами. Экс-

перты выставляют оценки в баллах. Общее количество баллов по всем 
критериям оценки – 100 
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Обозначение 

объекта контроля 
Наименование  

объекта контроля 
Количество 

баллов 
А Внутренние соединения 25 
В Внешние соединения 25 
С Отделка и внешний вид 20 
D Соответствие 5 
Е Размеры готового изделия 20 
F Использование материала 5 

Итого 100 
 
А. Внутренние соединения 
При начислении баллов экспертами учитывается: 
– внутренние поверхности соединений плотно прилегают друг к дру-

гу, но не настолько, чтобы их сборка требовала чрезмерных усилий; 
– шипы параллельны; 
– пазы параллельны; 
– заплечики шипов без подрезов; 
– геометрия внутреннего соединения соответствует чертежу, включая 

длину шипа и глубину паза под шип; 
– поверхности имеют чистые ровные продольные или поперечные 

распилы без неровностей. 
Для внутренних соединений запрещено применять силиконовую смо-

лу, воск или другие посторонние материалы. 
В. Внешние соединения 
При начислении баллов экспертами учитывается: 
– умение участника собрать готовое изделие с хорошими крепкими 

соединениями, без люфта; 
– зазоры во внешних стыках; 
– соединение соответствует чертежу; 
– соединение является полным. 

 

Погрешность / отклонение Балл 
В пределах 0,15 мм 100 
До 0,3 мм включительно 50 
Более 0,3 мм 0 

 

С. Отделка и внешний вид 
При начислении баллов экспертами учитывается: 
– отделка поверхностей; 
– отделка кромок; 
– качество подгонки элементов; 
– общее эстетическое восприятие; 
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– коробление и прямые углы. 
 

Погрешность / отклонение Балл 
В пределах 1 мм  100 
До 2 мм включительно  50 
До 3 мм включительно  40 
Более 3 мм  0 

 

D. Соответствие 
При начислении баллов экспертами учитывается умение участника 

изготовить изделие в точном соответствии с чертежом. 
Е. Размеры готового изделия 
При начислении баллов экспертами учитывается точность выполне-

ния основных размеров журнального столика в соответствии с размерами 
готового изделия, указанными в задании. 

 

Погрешность / отклонение Балл 
В пределах 1 мм  100 
До 2 мм включительно  50 
Более 2 мм  0 

 

F. Использование материала 
Вычет баллов производится за замену не подлежащих использованию 

заготовок. 
Начисление штрафных баллов: 
– замена первой детали – вычет 2 балла; 
– замена каждой последующей детали – вычет 1 балл; 
– максимальное количество вычитаемых баллов – 5. 
 
4. Минимальные требования к планировке конкурсного участка 
Общая площадь конкурсного участка не менее 98 м2, в том числе обя-

зательно наличие конкурсного участка на одного участника – не менее 8 м2. 
Рабочее место столяра оборудуется многофункциональным столом 

компании FESTOOL в комплекте: ручной электрический фрезер с ком-
плектом фрез, электролобзик с длиной пил 120–130 мм, дисковая пила, 
пылеудаляющий аппарат; верстаком столярным; ручным инструментом 
столяра; электрифицированным инструментом; источником переменного 
тока напряжением 220 В, мощностью 3 кВт; не менее чем тремя розетками 
для подключения электрифицированного инструмента, пылеудаляющего 
аппарата. 

Для сборки готового изделия подготовлена свободная площадь на ра-
бочем месте размером не менее 2,6 м2 (1200×2200 мм). 

Пол конкурсного участка располагается на устойчивом фундаменте, 
несущих конструкциях с ровным рельефом. 
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Планировку площади конкурсного участка составляют:  
– комната для переодевания участников; 
– комната для хранения инвентаря, расходных материалов для выпол-

нения конкурсного задания. 
 
5. Материалы, инструмент и оборудование для выполнения кон-

курсного задания 
5.1. Материалы, инструмент и оборудование, предоставляемые ор-

ганизатором конкурса (на одного участника): 
Оборудование: 
– многофункциональный стол компании FESTOOL в комплекте: руч-

ной электрический фрезер с комплектом фрез; электролобзик с длиной пил 
120–130 мм; дисковая пила; пылеудаляющий аппарат; 

– верстак столярный; 
– источник переменного тока напряжением 220 В, мощностью 3 кВт, 

не менее трех розеток для подключения электрифицированного инстру-
мента. 

5.2. Материалы, оборудование и инструмент, которые участнику не-
обходимо иметь при себе: 

Материалы: 
– щит клееный, строганный из доски массива березы размером 

30×700×550 мм – 1 шт.; 
– доска из массива березы размером 30×200×400 мм – 2 шт.; 
– доска из массива березы размером 30× 80×400 мм – 2 шт.; 
– проножка столика из массива березы диаметром 100 мм, высотой 

430 мм – 1 шт.; 
– наждачная бумага, максимальная зернистость до 250 мм (Н 16-20 

мм); 
– самонарезающие винты по дереву длиной 40 мм, диаметром 4 мм – 9 

шт; 
– фанера или ДВП для изготовления шаблонов (по необходимости). 
Оборудование и инструмент: 
– ручной электрический фрезер с комплектом фрез; 
– электролобзик с длиной пил 120–130 мм; 
– дисковая пила; 
– шлифовальная машина эксцентриковая либо вибрационная с 2–3 

шлифлистами; 
– электродрель-шуруповерт с набором сверл и бит ∅ 2,5–10 мм; 
– набор чертежных инструментов (угольник металлический, линейка, 

рулетка, циркуль, карандаш);  
– шило; 
– набор долот; 
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– набор стамесок; 
– киянка; 
– ручное приспособление для заточки инструментов; 
– штангенциркуль; 
– портативное зажимное устройство (струбцины – 2 шт.). 
 
Примечания. 
1. После прибытия на место и распаковки инструментальных ящиков участники 

обязаны предъявить организаторам до начала конкурса все инструменты для поверки. 
2. Конкурсантам не разрешается приносить на конкурс листовой материал или 

массив дерева, иметь при себе предварительно изготовленные или собранные матрицы, 
подставки или шаблоны. 

 
6. Общие требования по охране труда 
Участники должны знать и строго выполнять требования по охране 

труда и правила внутреннего распорядка на месте проведения конкурса. 
Кроме того, необходимо соблюдать следующее: 
– участники конкурса должны пройти инструктаж по охране труда 

при использовании ручного и электрифицированного инструмента, прове-
дении массового мероприятия с оформлением его в протоколах; 

– участники конкурса должны организовать рабочее место в соответ-
ствии с требованиями конкурсного задания; 

– участники конкурса обязаны использовать защитные очки при рабо-
те с ручным, электрическим оборудованием во избежание попадания в гла-
за осколков и частиц; 

– участники должны работать только в спецодежде; 
– участники конкурса должны иметь при себе укомплектованную ме-

дицинскую аптечку.  
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ИНФРАСТРУКТУРНЫЙ ЛИСТ 

В инфраструктурном листе перечислены инструмент, оборудование и 
материалы для выполнения конкурсного задания (на одного участника). 

Оборудование и инструмент: 
– многофункциональный стол компании FESTOOL в комплекте: руч-

ной электрический фрезер с комплектом фрез; электролобзик с длиной пил 
120–130 мм; дисковая пила; 

– верстак столярный; 
– источник переменного тока напряжением 220 В, мощностью 3 кВт, 

не менее трех розеток для подключения электрифицированного инстру-
мента; 

– аппарат пылеудаляющий на каждое рабочее место к электрифици-
рованному инструменту; 

– шлифовальная машина эксцентриковая либо вибрационная с 2–
3 шлифлистами; 

– электродрель-шуруповерт с набором сверл и бит ∅ 3–10 мм; 
– набор чертежных инструментов (угольник металлический, линейка, 

рулетка, циркуль, карандаш);  
– шило; 
– набор долот; 
– набор стамесок; 
– киянка; 
– ручное приспособление для заточки инструментов; 
– штангенциркуль; 
– портативное зажимное устройство (струбцины – 2 шт.). 
Материалы: 
– щит клееный, строганный из доски массива березы размером 

30×700×550 мм – 1 шт.; 
– доска из массива березы размером 30×200×400 мм – 2 шт.; 
– доска из массива березы размером 30×80×400 мм – 2 шт.; 
– проножка столика из массива березы диаметром 100 мм, высотой 

430 мм – 1 шт.; 
– наждачная бумага, максимальная зернистость до 250 мм (Н 16-20 

мм); 
– самонарезающие винты по дереву длиной 40 мм, диаметром 4 мм – 9 

шт; 
– фанера или ДВП для изготовления шаблонов (по необходимости). 
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Разраб.

Журнальный столик
Стадия Лист Листов

Проверил
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Крышка стола Поз.1 30 480 640 1 см. лист 3

Царга 1 стола Поз.2 30 50 360 1 см. лист 3

Царга 2 стола Поз.3 30 50 360 1 см. лист 3

Проножка стола Поз.4 430 1
Ø=100мм (творческое
задание) см. лист 4

Ножка 1 стола Поз.5 30 150 360 1 см. лист 4

Ножка 2 стола Поз.6 30 150 360 1 см. лист 4
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Журнальный столик
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Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата
Разраб.

Журнальный столик
Стадия Лист Листов

Проверил
РП 3Т.контроль

Крышка стола (Поз.1)

Царга 1 стола (Поз.2)

Царга 2 стола (Поз.3)

УО РИПОН.контроль
Утвердил

ПРИМЕЧАНИЕ

1. Снятие фасок на царгах стола (Поз. 2) и (Поз. 3) см. лист 1

2. Крепление крышки стола (Поз. 1) к царгам (Поз. 2) и (Поз. 3) осуществляется на винтах самонарезающих 4х40
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РК-С 001.И

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата
Разраб.

Журнальный столик
Стадия Лист Листов

Проверил
РП 4Т.контроль

Проножка стола (Поз.4)

Ножка 1 стола (Поз.5)

Ножка 2 стола (Поз.6)

УО РИПОН.контроль
Утвердил

ПРИМЕЧАНИЕ

1. Снятие фаски на проножке стола (Поз. 4) см. лист 1

2. Снятие фасок на ножках стола (Поз. 5) и (Поз. 6) см. лист 1
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